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1 Platine.

On doit d’abord caler la presse, de manitred ce qu'elle soit
parfaitement d’aplomb , en mettant sur la platine , lorsqu’elle
est relevée au repos , une régle sur laquelle on pose un niveau
dans les deux sens de la platine, pour former le niveau par
langle droit. Cela fait, on tourne la manivelle un tour et demi
pour laire descendre la lll;!liul- a 'extrémité de la I'n't?:isimi. On
doit alors desserrer I'écrouqui tient appuyddessous la piece qui
porle les leviers conjugucs de ]‘lres.~iml conlre le ch:rpilc;lu du
bitis " cela fuit, on tourne I'éerou qui est sur le coté et qui fait
reculer oa avancer le coin qui est entre le batis et ladite pitce
portant les leviers de ||r1'a.~iu|| , [t'-[ul. | coin, selon qu'i| osl |a|1|.~e
ou moins enfoncé, donne la pression & volonté pour les petites
dillérences; dans le cas présent , il faut qu'il soit a I'endroit le
plus mince oud peu pres, vaqu'il o’y a plus qua douver du
foulage qui ne peat que diminuer et non pas angmenter. Le
coin dans cetle position, I'on resserre I'écrou de dessous, de
manitre i faire a2ppuyer la |}il"(‘l- des leviers de Iu‘t'-;-inn conlre
le coin, et ce coin conlre le chapitean du batis. (Chaque fois
que on fait varier le coin de pression, on doit desserrer cet
écrou avant, et le resserrer, aprés avoir opéré son changement
do l!:).hilinll.]

2% Marbre.

Onajustele marbre parfaitement paralltle et de hauteur avee
la platine par le moyen suivant :

(La plaque de cnivre sur le marbre en place), on pread un
petit morceau de carton ou un morceau d'interligne, que 'on
coupe exaclement dela hamteur du caractére, Il!ll:i Lrois quarls
de ligne pour I'épaissenr des étolles : on présente ce morceau
aux deux coins opposés dus grands angles et on monle ou on
deseend , selon la nécessitd, ledit marbre , par deux des quatre
vis qui le supportent et licnnent A la base D pour meltre exacte
ment Pintervalle entre s plaque et la platine de cuivee 2 la
hautenr du moreeau, qui ilnlir]lu'l.l hauteur du caractire et de
I'étolle; easuite, an moyen de la troisicme vis qui est & un des
autres angles, on monte la vis jusqu'a ce que lintervalle soit
l";_::ll aux devx autres (observant qll'il faut Iil"t".llill.l!t'll]l'lll des-
serrer les deux vis des angles qui ne s'ajustent pas les premiers ).
Le troisitme angle ajusté, il ne s’agit pinsqm' de monter lavis
du quatritme angle, jusqu'd ce que le marbre ne boite plus,
c'est-h-dire qu’il ne fasse plus de mouvement dans aucun sens,
cl (“"l:'\ anhns ll"l”g("' aulre l'hﬂ“l' (11"‘- L'] \'if- (l‘ll‘ l‘"ll ].lonl ou 11”
|||u'.llrii'm!' :l!l',_:'l!‘; car st on moniail lrop celle yis, ce seraient
les deux premiers angles ajustés qui porteraient i faux et fe-
-aient boiterle marbre; et si on ne levait pas assezla vis , ce se-
vail 'ancle que I"on tienl qni boilerait encore. Apriss ce travail,
ou devra monter la vis du centre du marbrequi est an milieu et
dessous la base D, de maniére & ce que celle vis vienne se po-
serexactement sur le dessons de la platine, afin de la soutenic
sans pour celaforcer le fonlage au centre; on reléve ensuile la
platine en tournant le tour et demi restant de complément. Ces
conditions une fois remplies, le marbre et la platine sont
ajustés pour tres longlemps.

5° Ajustement des Regles qui supportent
les Galets des Cylindres de Gelatine,
(ui encrent le Caractere.

On place une forme de caractire sur la plaque de cuivre, la-
qm-lh- forme se mel sous presse enayant soin de p!;.m-r!v carac-
Lore l,_-..-[..iwnwnl au centre; on met alors un eylindre de géla-
lilll‘{llli sert i encrer le caractire dans les l_‘.‘nl'.lt“:i d‘u centre du
chissis (ou chariol) et on pousse ce chassis jusqu'a ce que le
cylindre soit passé sur le caraclére d’au moins un pouce; illl‘nl'rj
les denx régles quisont i droite et & gau.’_'_hmlu lapresse, el qui
sont faites pour supporter les galets et faive tourner le eylindre
avanl son entrée sur le cavactire et dans les blanes, ces deux
régles, dis-je, doivent étre mises & la hamlirm‘ juste de (rois
quarts de ligno an-dessous des galels l_lu cylindre, de manitre
qu'en appuyant légérement sur le cylindre, on apercoive que
les g:llrifa\ iennentporlersur les rr‘.‘g[r's 3 ct's!h'ux rv;]rs (11‘II"II|l"_|'.-i h
I’entrée du caraclére, on pousse le chissis & P'autre extrémilé
du caractire afin d'oriznter de méme 'autre bout des riégles : on
serre fortement les éerous, en prenant soin de mellre sous les
pidces qui doivent élre :u-rr.'.‘['-s par des vis oa des écrons, |l|{':i
ropdelles de cuir on peau mince , pour empécher que Iﬁ. pii-
ces ne g_li.-n'vnl el que l:'§ déerous ne se clv.-‘srq-rr:vnl : ces !'t':_{l"*
u']usl:_'-'._‘s, on fait un repaire aux q:ml.rf- extrémilés fll'i r--;__:l:-._-'. :
afin que, si les cylindres en durcissant ch:m;n:mm} de dia-
melre, ou si on mellait sous presse, un caraclére moins haut,
on imi-:'sl.- orienter les deux l'§';|r‘.~i ( ou supi:r-rlsl (]P:‘- g,]h-.t,; des
evlindres), lors méme que les cylindres de gélatine n'y se-
raient pas. '
4° Tympan de la Platine portant les Etoffes.

11 faut eoller une soie an lympan qui tient & la platine de

mhanitred ce qu'elle soit suflisamment lendue , sans pour cela
.!"-c”c wéne Pentrée ou lasortie du cadre de la platine qui sert
o
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de tympan ; on ne doit mettre dedans ce lympan qu'un drap
lin ou casimir, plus une feuille de papier qui sert a coller les
hausses ; les élofles trop épaisses sont nuisibles, tant & la bonté
de i'ilnprl's.ﬂiuu t[u'ml l‘ullf:lgl'. cl :iu;nu'n!t‘.lzl la résistance.
Lorsque le Lympanest en place avec ses étolles , on place dessus
de la flanelle que 'oa tend apris le tympan, par les pelils cro-
chets qui y sont placés; cette flanelle sert de décharge et sullit
peur tirer plusieurs mille sans la changer; on doit cependant
en avoir de rechange et les faire laver au fur et & mesure
qu'elles sont sales.

5° Ajustage de I’Encrier.

L'encrier et le cyliudre qui porte I'encre, doivent étre ajustés
comme suit : on doit désengrener la roue (qui communique de
I'encrier i la tige de la manivelle , et tlonrner alors e cylindre
de bois distributeur d'encre par la manivelle (llli est au boul de
son arbre, ducité des engrenages et du volant de la presse;
on commence par desserrer d'un demi-toue les deux visd des-
sus, ensuile celles du dessous de 'encrier; en met de 'encre
dans I'encrier; on tourne la manivelle , puis, comme la couche
d'encre qui sorl est trop ¢paisse, on serre progressivement des
deux edtés de Pencrier les vis du dessus , de manidre h ce qu'on
voie la couche d'encre s'égaliser de chaque cOté parfaitement,
(en observant que si I'on serrait trop fort & un bout, ce qui
s'apercevrait, parce que le cylindre serait & nu en cet endroit,
on userait par |4 la lame qui ricle 'encre du cylindre de I'en-
erier, el alors 'encrier fournirait pln:’- anx extrémilés l[l:';llz
centre , ayant usé la lame par 'abus que I'on aurait fait d’une
fausse pression ). Lorsque la couche d’encre a é1é égalisée de
la maniére précitée , on serre les vis du dessous , pastris fort mais
seulement pourfixerle eylindred la place qui luia été déterminée
par les vis du dessus, et si, par le travail on remarque qu’il y
ait quelques petites variantes d faire pour donner la couleur, il
nec .,'5‘&|;.:i|. .'||nl':~ qlll' (]l-'- I]l'.-i.-&t‘l‘l‘l.'l' II!'.\' ‘-i! lI“ l!f_’"-.';llﬁ ll‘l”] ll‘.‘uzil“]ll{!
ou quinzitme de tour, et de resserrer un peu celles de dessous,
et vice versd pour supprimer la couleur.

Du Cylindre Preneur-d’Encre.
Le cylindre de gélatine ?ui prend Pencre sur le eylindre de

I'encrier et quila porte surle eylindre en bois de distribution ,
doit étre légérement géné dans sa position: il faut alors

que les deux branches qui le tiennent en place fassent un peu
ressort contre les portées de Parbre du eylindes ; si cela n'avait
pas lieu, une petite rondelle de cnir ou peau mince suflirait
pour opérer cette légbre géne, qui du reste n’est utile que dans
le cas oir le eylindre n'élant pas exactement de poids , pourrait
tomber toujours dans la méme posilion lorsque ce cylindre
quitte le eylindre de Uencrier pour aller porter 'encre au cy-
lindre distributeur. Ce cylindre prenear-d’encre doit éire en
maltiere pas trop dure et la méme que celle des evlindres qui
touchent le caractire; il doit étre trés fidéle : il faut avoir soin
que |nr-a<|n'i| esl ilp]lll}'{" par son pni(li sur le C_\'iim!rlr de l'en-
crier, il porte également de chaque cété, et qua lorsqu’il porte
'encre an cylindre distributeur,il porte de méme tris ézale-
mant surce t_'._\'li:hll't‘. el que la came quile [ait porter sur le cy-
lindre distributeur, I'y appuie assez fortement pour que la dis-
tribution s’y optre exactement. Cetle came est disposie de
manitre & pouvoir faire porter le cylindre plus ou moins de
temps contre le eylindre distributleur, mais on doit orienter la
came fermée , vu qu'il est préférable que la couche d'encre de
I'encrier soil p!tllfﬁl un peu phls c'-pair'-:.l_' que leop mince pour la
conservation méme de encrier; on doit ensuite , lorsque I'on
veut faire des ouvrages soignés, avoir plusicurs eylindres pre-
neurs d'encre, et y découper, an moyen d'un fil de fer, les
blanesdeouveage quel'on live alin d’oter la gélatine des blancs,
c¢’est pourquoi jai mis plusicurs cylindres 3 chacune de mes
presses, Si, dans la distribution de Pencre , il y avait des places
oit le eylindre de lencrier n'eiit pas donné 'encre convenable-
ment, ¢'est-d-dive, s'il en donnait trop, on obvieraita cet incon -
vénient en coupant des plats sur le cylindre preneur - d’encre
aux places qui fournissent trop; d’oir il résullerat que dans ces
endroits I il n’y aurait que les portions non coupées du cylin-
dre qui prendraient I'encre, et la porteraient an 1‘)‘Ii|ul|‘(5 dis-
tributeur.

(° Mise-sous-Presse.

La mise sous presse des formes doit se faire comme suit
On dte la plaque de cuivre en appuyantsur le levier qui l'enlive
de p'ace et qui est placé an milien du batis et de la chaine de
conduite des cylindres distributeurs dencre; ce levier reste en
place en s'engageant dans son crochet, Onretire la plaque et on
la pose sur une petite table qui doit étre & hauteur jusle de la
platine ainsi levée ; celle table doit étre forte, et de |;|g|-;mn]rm-
et forme an moins destrois quartsdela ]'llnlim- ulr_‘uli\r-'.;llin1|nl'
If\l‘.‘lf'll‘lln |nl[“'-' il' l:{lr:il_'.lll'l"" 0n ne pili‘;.‘_'l' f“”s";('l' Iﬂ Plﬂqlll'llﬂi
porterait & faux; il enseraitde méme en desserrant les formes
et enles serrant. Lorsque on a posé laforme sur la plaque , on
place cetle forme de manitre & ce que le centre ds la barre du
chissis soil exactement avec le cenlre de la plaque et (que

dans lautre sens la téte des pages soit de méme au cer
tee de la plaque; cette forme une fois bien ajustée, on fait wn
jauge, ourdgle, surlaguelleon marque, en partant des bords de |
plajue de cuivre, la position du caractére sous presse, ct cela ser
pour tous les formats . el pour que toules les poiulure's s¢ lrou
vent bien placées ou & de trés petites diflérences. Lorsque Po
fait un méme travail , comme un journal, on a des chissig d
grandeur juste, et des bois qui sont justes dans les deux angle
droits; il ne s’agit alors que de serrer avec des coins les deéu
aulres angies droits. 1l est inutile de dire qu’il faut taguer con
venablement et s’assurer si les zarnilures sont bien laites; §'
n'y a pas de lettres qui ne ticnnent pas au bord des pages;
les lignes sont bien justifides , ele., ce lil]i doit se faire dar
tous les genres de 1E:';!g_n~,~'. Les bois de :-_"ill‘llillll‘i‘ ne doiver
pas avoir plus de huit Lignes de hauteur, et sept lignes mém
seraient mieux pour les coins et bizots, La forme ainsi pla
cée, on remet la plaque en cuivre, portant la forme en place
etlorsqu’elle y est,ondte le erochet , et la forme est sous press
correctement placée.—I1l est nédzessaire d'dter du foulage & cha
que nouvelle mise en train pour éviter les accidens, et on |
rend comme besoin est , selon ce que l'on a a tirer.

7° Chéssis (ou Chariot )avee ses deux Tym
pans portant leurs l.“risqucltcs.

Le chissis (on chariol) porte an centre les cylindres d
gélatine qui encrent le caractére, Il y a cing coches dessou
pour recevoir ces cylindres; la coche du centre recoit un seu
cylindre ¢||_;.'m"l on lire un ouvrage qui n'exige pas un gram
soin et qu'il o’y a qu'un seul ouvrier A la presse; les deux au
tres placées le plus pris du centre , sont pour deux cylindre
et cela sullit pour la plupart des ouvrages; enfin celle ‘du cen-
tre et les deux les plus éloignées sont pour recevoir trois cy
lindees. Ces eylindres doivent étre bons et fidéles dans lew
rondeur, et n’élre zeénds d'aucune maniere dans leurs coches
Pour les mellre en |!f.‘l(:|!. on renverse les |ai|"c!'_‘i d’arrét qu
sont au bout des régles qui portent le chissis et au bout op
pos¢ & l'encrier; alors on lire le chissis entier de dessous k
slatine et on le léve; on pose sur les régles, les eylindres qu
l'ma fait ensuite entrer dans les coches qui leur sont destinées
aprés quoi on raméne le chissis en place & sa coche et on re-
metles deux pitcesd’arrét en place; ces dernieres avaient €16 Hides
pour tirer le chassis hors de sa place. Quand on finit le travail,
ou que 'on veul nettoyer les eylindres, on enfin que ['on veul
sortir laforme de dessous presse, onmet le chissis dans la méme
position indiquée ci-dessus.

Les frisquettes métalliques se placent sur les tympans di
chariol (chassis), elles doivent pour tous les in-folios étre i
deux lignes du bord extérieur du caractere : on doil aussi mel
tre dans ce cas les pointures in-12 sur la marge ; si c'est pon
ua journal, par exemple, qui en vaille la peine , celle manidp
fait que la feuill2 reste toujours tendue pour impression. Ou
peut aussi metlre des capucins sur le devant de la [risquelte
st l'on n’a pas besoin de se servir de pointure el que le regis
tre ne soil pas de rizueur; ouvrier alors va Ilhl-a vite: cest k
cas des journaux, car avec une bonne marge , et la maregs
faite du blane de la barre du chissis, on a le registre assd
bien. Dans tous lesdits tirages in-folios, et généralement, i
faut que les bords des frisqueltes soient bien plats et plutd
bombés en dessus du e¢dté du passage des caracléres et pa
conséquent en dedans des pages. Le papier élant tenu par le
marges entre la frisquette et la platine,, il 'est d’autant micw
que la frisquelte est relevée pour pincer la marge contre la pla
line, |nrsrlu'1fﬂf: descend pour la pr‘cssiun.

Pour les impressions qui ont peu de marge, il est bon d
coller sur le bord des frisquettes une bande de peau de mou
ton , ce qui fait gripper le papier; on soutient la fenille dan:
les in-folivs quand il y a moyen par des fils de cuivre mince
ou de fil ordinaire; & cet ellet , Pon perce quelques trows
dans les frisqueltes métalliques. Quant aux in-4°, aux in-§°
aux in-12°, ete,, l'on découpe les [risquelies comme d'usage e
cela va de soi méme; on peul mettre des supports élastiques
comme dans U'impression ordinaire. Quant au registre, elc. , o1
fait varice un peu la frisquette , si besoin est, mais il y
toujours trés-peu d faire quand la mise sous presse est bier
fait~, On doit meltee sous la frisquette, entrs le tympan etk
frisquette,, & I'endroit des deux vis qui fixent cetle {risqueti
contre le tympan, une petite peau, alin que le travail ne puisse
faire vavier la frisquetle, vu que sans cetle précaution les vi
pnlu'l'.'liu"lll se desserrer. On colle les [risqueltes comme & I'or
dinaire sans les [xire lendre trop pour qu’elles ne voilent pas;
il va sans dire qu’il faut, pour deux ouvriers, deux frisquet-
tes du méme format el une seule frisquette pour un seal ou
vrier,

L'ouyrier doit s'assurer avant le travail , que les tympans du
chariot portant les [risquelles sont parfaitement libres , ¢’est-
4 dire qu'en appuyant dessus comme fait la platine, lors de
la pression , les ressorts (ou poids) font relever ces Lympans
avec aisance et toules leurs forces. On doit tenir les parois in

térieures du chissis légbrement graissées pour entretenir la li-
berté du mouvement,

8° Mise-en-train.

Lorsque la ou les [risquettes sont découpées, on lire une
feuille et lon voit les défaats: alors on mel une nouvelle fewille
sur laquelle on corrige ces défauts et qui sert pour les hausses
de mise en Lrain; on continue de mettre toujours une nouvelle
feuille jusqu’a ce que la derniére ne présente plus de correc-
tions & fzire, en ayant soin de meltre toujours la feuille por-
tant les hausses en pointure sur la feuille que 'on tire. Lors-
que I'on est satisfait du l'ﬂu]ug_f' , on retire le tympan de la |>|.|-
line et 'on p|;n_‘.(: dans les poinlures sur les étofles la lenille de
mise en train que I'on ¥ colle ou altache avee deux l";lin:.:h's:
par ce moyen l'on n'a pas de dillicultés & laire celle mise en
train, 1l est bon de mettre des bouchons de liége dans les trous
de la platine ott s’enfoncent les pointures; cela soutient les
¢lolles et rend les trous des pointures justes.

9° Foulage.

Le foulage se renforce ou s’affaiblit au moyen du coin qui
est entre le chapiteau du bitis et la pitee a laquelle sont alla-
chés les leviers conjugués de la pression ; il faut desserrer I'é-
crou qui appuie cetle pitce contre le chapiteau et ponr don-
ner du foulage, il faut faire le mouvement de desserrer I'écrou
qui fait face du ¢oté ot 'on retire les formes et qui donne le
mouvement au coin, et pour oter dela pression, il faut Lourner
ledit écrou comme pour serrer, ¢’est-d-dive, & droite; cela fait, il
faut serrer I’écrou de dessous, comme il est indiqué & I'arlicle
de la platine pour sa descente, c’est-a-dire, pour faire appuyer
la pitce qui tient les leviers de pression sur le coin el ce coin
conlre le bitis du chapiteau.

10° Suppression de I'Encre.

La suppression de I'encre s’opére en acerochant le poids qui
presse le cylindre preneur d’encre contre le eylindre de I'en-
crier, au crochet qui est contre la régle portant le chassis.

0 ,‘ - - B A . ~ o L
11° Encrage des Cylindres de Gélatine.
< )
L’encrage des cylindres de gélatine s’opére en desserrant la

vissqqui tient la roue qui communique le mouvement de la ma-
nivelle du volant anx eylindres distributeurs d’encre; la vis

| desserrée , la roue descend el désengréne ; il faut la remettre

en faisant le mouvement opposé et avoir soin que ce soil dans
les mémes dents. Quand la roue est désengrenée , Pon fait
tourner le eylindre distributeur par sa manivelle, et dans la
méme direction que le travail, autrement on barbouillerait tout
d’encre, en la faisant sortir de 'encrier,

12° Distribution transversale,

La distribution transversale s’opire par le petit cylindre qui
marche constamment dedroite & gauche et de gauche & droite;
ca cylindre doit étre bien fidéle et de bonne matitre, 11 faut
avoir soin qu'il porte bien sur le eylindve distributeur. Quand
le travail est lini, on I'te de p|.‘1€.t* en otant les ;nupi“l-- -|ui I’y
mainticnnent , et on le place dessus pour qu’il ne forme pas de
In].‘lls.cu qui le rendrail mauvais,

15” Soins a prendre pour I'entretien et la
bonté¢ de la marche de la Presse.

Il fout, doans le commencement surtout, apporter la plus
grande attention ce queles vis et les éerous ne se desserrent pas,
SN (‘|-|1|-.nd;\|ll les serrer i les rompre : i'.-.i déjh in(]inlm’- (lll.‘(fll
mettant sous les rondelles ou pitces des morceaux de pean
mince on évile celinconvénient, sans élre obligé de serrer aussi
fort; ensuite il faut graisser et huiler tous les froltemens , tels
que ceux-ci : les axes de 'encrier avec de I'huile d’olive dans
laquelle on peut ajouter un peu de plombagine (mine de plomb
ou fer carburé); les axes de tous les C)'limh-t‘.s de gélatine; les
axes des quatre galets du chassis; 'axe du volant, des roues
qui y engrenent jusqu'a encrier; les axes des cylindres dis-
tributeurs ; les uxes des galets qui sont aux leviers qui suppor-
tent et conduisent le petit eylindre distributeur oblique de I'en-
cre; aux ;_:.'||t-te= de l'arbre de la pIalinr‘. tant en haut qu’a la
base; aux axes des leviers conjugués de la pression, et avoir soin
de changer ces axes on boulons de place de temps en temps ,
¢'est-li-dire, deux fois par jour, en les tournant 1/4 de tour
chaque fois, et méme il est bon de le faire quand on met I'huile;
I'axe de la manivelle de la roue qui donne la pression ; de grais-
ser avec de la graisse les bords du chariol eatre les rigles et le
chariot; les frotlemens de I'arbre de la platine dans les eot's
opposés aux galets , les dents des roues d’'engrenage , la chaine
de Vaucanson, et ge’rnéra]cnmut » tout ce qui est frottement &
plat. Il faut se garder d’employer de mauvaise huile siccative et
de mauvaise graisse , dans laquelle il y aurait du sel, c'est la
destruction de toute machine. On peut ajouter au saindoux,
de la plombagine en poudre , cela est d’un trés-bon effet,

On doit entretenir la presse dans un état constant de pro-
prelé, et ne tolérer aucune négligence i ce sujet. 11 faut avoir

tll-s‘c'\'limlrm de gélatine de rechange, el qui soient plus ou
moins durs pour les choisir selon la tempdérature; c'est pourquoi
j'en ai doublé 15 nombre pour mes presses. On doit avoir des
|'|'i_\c||w||e:; pour tous les formats les |.h|‘. usuels, et elles devront
¢tre en bon état ; les mauvaises peuvent serviv pour les tirages
accidentels et qui ne demanden| pas de grands soins. On ne doit
pas employer d’encre trop forte ni trop faible non plus; on doil
avoir soin que lss pellicules du papier ne se cumulent pas dans
Pencrier avec 'encre; il faut teniri extréme propreté des rou-
h.‘:lll;\ de gl:[{lti“l‘ el des cvlindres distributeurs d’encre. On doit
aussi avoir grand soin des ¢toffes et en changer pour chaque
lormal alin que le foulage soit le meilleur possible.

14° Petites Tables.

Il faut denx petites tables (ou tabourets zarnis d'une ‘||;|||('|n"
pour poser dessus le papier imprimdé, nnv.pmn' chaque ouyrier,
et unetable de [a hauteur de la plaque de cuivre, lorsqu'elle est
levée de dessus le marbrz; cette table doit recevoir ladite plaque
de cuivre, pour la mise d=s formes sous presse , ainsi que je ['ai
dit précédemment, art. 6.

15° FONCTIONS DE LA PRESSE.

( On suppose le papier a imprimer posé sur les planches de la
presse; la table (ou tabouret) pour recevoir le papier imprimé ,
placée a la droite de I'ouvrier, L chariot (ou chissis ) ramené a sa
place |]t.1 cété de 'ouvrier, ce dernier occupant le coté de la presse,
"I'l""‘,"' i l'encrier, On nommera cet ouyrier , dans l'l'\iulu.:lliml 3
premier ouvrier, attendu que la place qui lui est assignée ci-dessus
est pour le cas o un seul ouvrier est i la presse. )

]'“I]Cll”ll:‘; 4vVeC un .‘"\('-UI Oll\'[‘!'u‘l'.
PREMIER TEMPS (en un mouvement),
£ . - - . -.

L ouvrier imprimeur prend ane feuille de papier, la posesur
la frisquette.

DEUXIEME TEMPS (un mouvement).

Il pousse le chariot & Uautrecxtrémité de la presse en ayant
soin qu’il soit bien arreté dans sa position (c’est-h-dive, les zalels
dans leurs coches, la feuille de papier se trouve alors sous
presse.) Il pousse ledit chariot avec sa cuisse droile i laquelle
il a mis un coussin: dans le méme temps (|:|'i| pousse avee la
cuisse, il saisit avec la main droite la poignée du chariot pour
lui faire achever sa course et avréter i sa place; (avee un peu

. » - - . Ny
d’habitude Plouvrier acquiert le sentiment de étendue de la
course du chariot.) Il doit brusquer le premier mouyvement

3 + . .
qu’il donne avee sa cuisse, et rallentiv, avee sa main, la fin
de la course pour éviter trop de secousse du chariot contre
les blutoirs , ou pitces d’arrét,

5 wewrs (deux mouvemens, )
1*" MOUVEMENT.

Il satsit la manivelle de la pression avee la msin ganche |
en conservant la main droite A la poignée du chariot ; alors
il tourne la manivelle en brasquant le premier tour 1 /2 pour
donuner au volant nne grande vitesse, ce qui allége d'autant la
pression ; il rallentit ensuite le mouvement en se laissant con-
duire par le volant, pour le tour 1/2 restant & tourner (la
pression exigeant trois tours de manivelle, ) Ce troisicine lour
lerminé , la manivelle étant revenue 3 s place primitive, le
mouvement de la pression est terminé,

2* MOUVEMENT.

Il retive de suite son chariot dans sa premiire position (sa
main droile n'ayant pas quitté la poignée du chariot, )

INemanoue : Certains ouvriers Lrouvent plus commade de
lourner la llmllli‘l‘”u avece Il‘lll' main droile , el (Ip p.-l,m-u.r en-
suile celte main droite & la poignée du chariot pour le retirer;
mais on va plus vile comme je I'imii.l".- ci-dessus, et un

]
peu d'usage de la presse , leur rend cetie marche naturelle,
QUATKIEME TEMPS (un mouvement ),

Il dte la feuille f'mp:-fmé.-‘. de dessus la [risquette et la pose

sur la table & sa droile, et ainsi de suite pour chaque fouille.

Fonctions avec un Ouvrier et son Leveuar de
feuilles.

I’ouvrier fait les trois premiers lemps comine ci-dessus;: le
qualricme lemps se fait par le leveur de fenilles . qui a préparé
daus l'intervalle des trois temps la feuille de papier & imprimer,
en I'avancant un peu obliqguement sur les autres fenilles: et
tandis fque ce leveur de leuilles enlive la feuille qui vient d'étre
imprimée, I'i_nnriur saisit la feuille imprimer, ce qui lui épar-
gno le quatritme temps et loi donne plus de facilité dans le
maniement du papier, lmi.\l]uv la feaille de l"'l';"-l' Stant déta-
chée el préte i prendre , Uouvrier est dégagé de Loute incerli-
tude & cet égard.

Fonctions avee deux Ouvriers.

Chaque ouvrier fait alternativement les quatre temps que
fait un seul ouyrier & la presse; mais chacun 'de ces ouvriers
1]

ne fait pas le deuxidme mouvement du treisitme temps, vu
qu'il faut qu'il attende, aprés avoir opéré la pression par sa ma-
nivelle, que Pautre ouvrier qui, pendant ce temps, a posé sa
feuille, lui renvoie le chariot, lequel mouvement de retirer le
chariot n’est plus opéré; d'ofi il résults que ce deuxitme mou-
vement du Lroisitme temps est économisé par chaque ouvrier.
Voici comment deux ouvriers doivent faire :

Le premier ouvrier ote sa leuille i[lipi‘[tlh‘"f‘ . 1a p]:!l‘f‘: sur la
table (ou !nll,wurl'l' el pose sur la frisquette une feuille de pa-
lni- r: il pousse ensuile le chariol i sa l:l-lt‘l' , et donne la pres-
sion par sa manivelle,

L.e deuxitme ouvrier, l]lli venail de pousser le chariot, fail
la pression , tandis que le premicr ouvrier Gte el pose sa feuille;
sa pression faite, et en altendant que le charriot lui revicnne,
il détache la feuille de papier i poser (ninsi que la prépare un
leveur de Ibni“m) pour n'avoir plus qu'a la prvmlr'v; le cha-
riot lui étant renvoyd, il fait alors la fonction l]iI‘FI faile le pre-
mier ouyrier, et ee premicr ouyrier fuit & son tour la lonction
fque vient de faire le deuxitme ouvrier, elainsi en suivant, d'oi
il résulle que les denx ouvriers ont imprimé chacun une feuville
sur une méme forme, en alternant lears fonetions, atlendn
que le premier ouvrier fait un temps, tandis que le deuxitme en
fail un anlre.

[Fonctions avee deux Ouvriers et deux Le-
veurs de feuilles.

1° Le leveur de feunilles enléve la fenille imprimée dds 'ap-
rivée du chariot ; il la place sur la table et prépare la feuille A
imprimer.

2° Le premier ouvrier pose sur la frisquette la feuille & im-
primer, qu'il tient déja en main (la feuille ayant ¢1é détachée
par le leveur de feuilles) ; il pousse le chariot en place et fait
la pression.

3° Le deuxitme ouvrier, pendant ce temps, fait la pression,
]u'i-ml sa fenille de I\Illli{‘l‘, et atlend le retour du chariot pour
poser sa fenille et renvoyer le chariot au premier ouvrier, ct
ainsi de suite pour les feuilles suivantes, ses fonclions et celles
de son leveur de feuilles étant les mémes que celles du premier
QULVIrIer.

Il est [acile de remarquer quelle vitesse on peut obtenir,
rni:-riuu chayne ouvrier n'a tlu'fl poser une feuille de p:tpie'r qui
ui est prépavée; a pousser le chariot pour mettre sa feuille sons
presse , el i lournzr Lrois lours de la manivelle, laquelle donne
d’autant moins de peine i ouvrier, qu’elle est tournée plus
vivement par lui.

Tout se réduit done & Lrois Llemps pour chaque ouvrier, et il
peut, avec un peu d'habitude et de bonne volonté, les faire en
trois ou quatre secondes, ce qui donne goo & 1,000 de li:'.'lgc H
I'heure.

16° Fonte des Rouleaux de Gélatine.

On doit graisser les deux coquilles du moule avec soin, et
mettre une légére couche de mastic de vitrier le long des join-
tures. On place ensuite le cylindre dans ce moule , de manitre
A ce que le coté percé de la rondelle soit du edté oir I'on coule
la matiere; aprés quoi on met les deux coquilles ensemble, et
on les serre avec leurs écrous; ensuite on met du maslic en bas
A l'endroit de la rondelle pleine, pour fermer hermétiquement
la jonction de la rondelle au moule, afin que la gélatine ne puisse
pas couler. On dresse alors le moule, et I'on place dons I'un des
trous de la rondelle (oa galet du cylindre) un petit tube de cing
i six pouces de haut en ferblanc, ou en toute autre malicre,
alin (que la_srsrllh: l:un coule la :_;r_"i.'llilu', 'air |n|i-._~'p ,'.'-;;l.;,l,l"-!-
par ce tube, les autres trous servant & introdaction de la zé-
latine : sans cette précantion, la gélatine sintroduisant par lous
les lrous, inlvt‘(.'l'pll'l‘.‘lit talibrecirculation de llilil', ce rltli forme-
ruil des bulles ou vides dans le 1'_\_[il|(h‘t‘ de gélatine. 1l est bon
aussi que le moule soit un peu Litde Illl"-'llll‘ﬂll verse la matiere,
Cetle explication est relative aux cylindres qui encrent le ca-
raclere,

Quantauxautres petits cylindres, en suivant ce quiest dit cides-
Sus pour la fonte des grands, on ajoute saulement une rondelle
pleine pour le bas, et une rondelle a laquelle on ménage pla
sicurs passages pour le haul. Ces rondelles doivent étre parfai-
tement justes, tant pour le diamétre des moales que pour I'axe
du cylindre, On doit de méme chauller ce petit mouls avant A’y
introduire la gélatine, 11 faut avoir grand soin des moules, dont
la matitre est la méme que celle des caractires l|'i|n]\rir|1rrit-;
el lorsque Fon Gte ou que 'on met les deux coquilles enscmble
il ne faut pas I'r.'llain'r inconsidérement , vn que cela pourrait
rendre les moules infidiles , malgré leur solidité , et que la fidé-
lit des ('_\“mll't‘:- de E‘.l:’lil'illl‘ esl tres-nécessaire i la [’I‘I'l‘:tlion
de I'impression.

Quand il faut couper on rogner la gélatine des cylindres, on
doit le faire avec un fil métallique, afin de ne pas couper les
cordes qui sont placées sur les cylindres en fer pour fuire grip-
per la matiere.
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